LR R —

ﬁ_,m WLV TITIITIT

/(:IAARS LEEV



Osad z osadnika wstepnego
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Schemat ciagu przerobki osadow sciekowych
z zastosowaniem termicznej hydrolizy

Osad do odwodnienia S H

Odwodniony osad: 15-20% s.m.

Biogaz

Woda
wodociggowa

Osad do
odwodnienia

HYDROLIZA TERMICZNA
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HYDROLIZA TERMICZNA OSADOW

ewanym osadzie nastepuje rozerwa
owej i bton komoérek mikroorganizméw w skutek czego zoste

uwolnione sktadniki organiczne komorki oraz woda zwigzana.
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HYDROLIZA TERMICZNA
SYSTEM PRZEPLYWOWY
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Zasada procesu Hydrolizy
Termicznej

ZBIORNIK 73
Odwodniony osad do WSTEPNEGO
zawartosci 15 - 20% s.m. do PODGRZEWANIA

podajnika

HAARSLEV

il

Temp ok. 145° C

EKONOMIZER REAKTOR
Temp ok. 140° C Temp ok. 150° -180° C

Zbiornik

rozprezania Komora fermentacji

beztlenowej

Temp ok. 102° C




/\)

N— Zasada procesu Hydrolizy
Termicznej =

ZBIORNIK
Odwodniony osad do WSTEPNEGO
zawartosci 15 - 20% s.m. do PODGRZEWANIA

podajnika

Temp ok. 145° C

EKONOMIZER REAKTOR
Temp ok. 140° C Temp ok. 150° -180° C

Zbiornik

rozprezania Komora fermentacji

beztlenowej

Temp ok. 102° C



WWE Zasada procesu Hydrolizy
Termicznej

ZBIORNIK
Odwodniony osad do WSTEPNEGO
zawartosci 15 - 20% s.m. do PODGRZEWANIA

podajnika

Temp ok. 145° C

EKONOMIZER REAKTOR

Temp ok. 140° C Temp ok. 150° -180° C

Zbiornik

rozprezania Komora fermentacji

beztlenowej
Temp ok. 102° C




HAARSLEV

Zasada procesu Hydrolizy -
Termlcznej

ZBIORNIK
Odwodniony osad do WSTEPNEGO
zawartosci 15 - 20% s.m. do PODGRZEWANIA

podajnika

Temp ok. 145° C

EKONOMIZER REAKTOR

Temp ok. 140° C Temp ok. 150° -180° C

Zbiornik

rozprezania Komora fermentacji

beztlenowej
Temp ok. 102° C




WWE Zasada procesu Hydrolizy '
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ZBIORNIK
Odwodniony osad do WSTEPNEGO
zawartosci 15 - 20% s.m. do PODGRZEWANIA

podajnika

Temp ok. 145° C

EKONOMIZER REAKTOR

Temp ok. 140° C Temp ok. 150° -180° C

Zbiornik

rozprezania Komora fermentacji

beztlenowej
Temp ok. 102° C




Osad do instalacji
termicznej hydrolizy
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stopniowe
podgrzewanie osadu
do temperatury okoto
100 Co i jego
homogenizacja

Swieza para do zbiornika
wstepnego podgrzewania

Objetos¢ 200 |
Czas cyklu 60 sec

l’ Temperatura ok.180°C,
ciSnienie 0k.10 bar

Para z ekonomizera
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Proces hydrolizy
prowadzony w spsoéb
zautomatyzowany w cyklu

Swieza para do reaktora ciggtym

Temperatura 0k.180°C,
cisSnienie 0k.10 bar




Zawracanie pary
Zzmniejsza
zapotrzebowanie
na Swiezg pare
0 75%

Para zawracana do
wstepnego podgrzewania

Gwattowne rozpr ezanie
w wysokiej temperaturze
dezintegruje cz gstki
osadu




Para po proce
kondensatora

Obnizenie
temperatury
osadow poprzez

e kontrolowane obni zenie
rozprezenie

cisnienia i temperatury
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HYDROLIZA TERMICZNA OSADOW

Osad po procesie termicznej
hydrolizy o temperaturze
ok. 100 C

Wymagana sucha masa

Srednia temperatura osadéow po
zmieszaniu

Wydzielona komora
fermentacji

Zwiekszenie efektywno sci WKF
Zmniejszona lepko sé osadow

Koncowe odwadnianie
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Recyrkulacja

Proces ciagly ary

Kompaktowa

instalacja Brak pomp
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555555555 Zalety systemu hydrolizy termicznej E
i <+ Zwiekszenie produkcji biogazu o 30%
<+ Wyzszy efekt odwadniania osadow po
procesie fermentacji
<+ Mniejsze zuzycie polielektrolitu
wspomagajacego odwadnianie

<+ Osad wolny od patogenow

<+ Recyrkulacja pary - oszczednos¢ energii

<+ Hydroliza termiczna przeznaczona jest do

kazdego rodzaju osadéw komunalnych,

biomasy, odpadow z produkcji zwierzecej
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I NDUSTRI ES . . . .
Ilos¢ linii Kategoria Model Typ Rok budowy
DANIA 2 Hydroliza s5t/h ACH 1989
Losning termiczna
USA Rose Hill, NC 1 Hydroliza 10 t/h ACH 1992
termiczna
KANADA | Norval, Ontario 1 Hydroliza 5t/h ACH 1992
termiczna
AUSTRALIA Melbourne 1 Hydroliza 10 t/h ACH 1994
termiczna
WLOCHY Treviglio 1 Hydroliza 10 t/h ACH 1997
termiczna
WLOCHY Sorga 1 Hydroliza ACH 2001
termiczna 10t/h
HISZPANIA Ourense 1 Hydroliza 10 t/h ACH 2005
termiczna
HISZPANIA VALENCIA 1 Hydroliza 10 t/h ACH 2012
termiczna
NIEMCY ROSTOCK 1 Hydroliza 2t/h ACH 2013
termiczna (w realizaciji)
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Instalacja Termicznej Hydrolizy we Wioszech— 10 t/h
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Piotr Kamola
Agata Nowogorska

krevox@krevox.com



