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system rur | ksztattek
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do sieci wodoci ggowych rozdzielczych
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PONT-A-MOUSSON
JIDOSWIADCZENIE

1856— Odlewnia PAM zaczyna produkowd rury z zeliwa szarego
1926 — PAM zaczyna odlewarury w technologii odlewania odgrodkowego
1943 — Wynalezieniereliwa sferoidalnego

1947 — PAM jako pierwsza firma przemystowa kupuje patent na produkaj zeliwa
sferoidalnego

1965 — Wynalezienie i rozw0j patczan kielichowych blokowanych — koniec z blokami
oporowymi

1986 — Wynalezienie powitoki zewgtrznej ZINALIUM

2000 — Wprowadzenie rur PAM NATURAL na rynek

2008 — Rozpocgeie produkcji rur BLUTOP

Rura HALBERG (dzi § SAINT-
GOBAIN) z roku 1890 —
wykopana w 2009 podczas
renowacji Starego Portu we
Wroctawiu
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Sferoidy w egla

Stop zelaza z
weglem
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PONT-A-MOUSSON
DOSWIADCZENIE

1986 — Wynalezienie powtoki zewgtrznej ZINALIUM
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PONT-A-MOUSSON
DOSWIADCZENIE

Aktywna powtoka stopu Zn-Al Zinalium ©® oraz dodatkowa
powtoka z zywicy epoksydowej catkowicie zabezpiecza  zeliwo
przed korozj a

Migracja jonow

cynku Zywica epoksydowa
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Mieszanina Zn-Al
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O zywotno sci rur
[€ powtoka

ochronna, a nie
grubo s¢ scianki!

PAM




PONT-A-MOUSSON
DOSWIADCZENIE

2008 — Rozpocgcie produkcji rur BLUTOP
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@® Oszczednosc materiatu i energii

Procesy przemysiowe w PAM poddawane s3
nieustannej analizie majgcej na celu ograni-
czenie zuzycia materiatéw i energii.

PAM zmniejszyt zuzycie materiatu i energii po-
przez ograniczenie wagi swoich produktow.
Wyniki osiggniete w tej dziedzinie sg kluczo-
we: wraz z opracowaniem serii Blutop, masa
stosowanego zeliwa zmniejszyta sie o 50%
przy zachowaniu rozmiaru rury — bez obnize-
nia jej wydajnosci.

Zastosowanie najnowszych technologii oraz
wykorzystanie surowcéw wtérnych (ztomu)
stanowig dopetnienie tej filozofii.

Y . .. .. . r
@ Zzarzadzanie odpadami i emisjg zanieczyszczen

Odpady (farby, opakowania) oraz zanieczysz-
czenia produkcyjne (ciecze, pyly) podlegajg ry-
gorystycznym normom zarzgdzania odpadami.

W codziennym zyciu podejmowane s3 dziata-
nia skierowane na zapobieganie i ograniczenie
emisji zanieczyszczenn oraz minimalizowanie,
bezpieczne skiadowanie i powtdrne przetwa-
rzanie odpadéw. PAM nieustannie udoskonala
te procesy zgodnie z ISO 14001 we wszystkich
swoich zakiadach produkcyjnych.

Standardowa rura
zeliwna DN 100 K9

Oszczednosc zeliwa
w rurach PAM

Ograniczenie masy

-66 kg

rury

Zmiana z DN
na OD 110

Nowy kielich

Zastgpienie cementu
hutniczego materia-
tem termoplastycznym

Blutop

111 kg > 45kg

»W ciggu 15 lat PAM ograniczyt zapotrzebowanie na energie
potrzebnga do produkcji rury o tej samej srednicy o 30%.”
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Mniejsze zu zycie energili podczas pompowania wody

() Energia ttoczenia: gtowne zrodto 1. suczelnosc: wspétczynnik awaryjnosci ru- Awa ryjnoéc' rurociqgéw
zanieczyszczen rociaggéw zeliwnych jest najnizszy, co ogra- K le: o
Dostarczanie wody pod cisnieniem wymaga :::: :Jl::;c‘;e’:::quj:]?ganar:':i;'s::n::::: Na Km w zaleznosci
uzycia energii do pompowania, co jest glow- energii. | kto nie zgodzi sie z tezg, ze mniej- od I‘OdZaJ u
materiatu

Stal Zeliwo : Zeliwo

nym Zrodiem zanieczyszczen. Wyzwaniem sta- losé . . trapienie?
wianym rurociggom jest ograniczenie zuzycia sza llosc napraw to mniejsze utrapienie:
szare sferoidalne

energii, a tym samym emisji CO,. 2. Srednica wewnetrzna rury ma znaczacy
N wplyw na straty ciénienia, a tym samym
@J Rurociagi PAM to odpowiedz na na ilos¢ energii wymaganej do tfoczenia.
Wigksza srednica wewnetrzna rur BLUTOP
w poréwnaniu z odpowiadajgcg jej sred-
nicg nominalna, jest Zrodtem znaczacych
oszczednosci a tym samym przyczynia sie
do obnizenia emisji CO,.

powyzsze wyzwanie

Rurociagi z zeliwa sferoidalnego firmy PAM
mogg w znacznym stopniu ograniczy¢ zanie-
czyszczenia Srodowiska dzieki dwom giéwnym
walorom:

o~
N

' AN

Wiekszy przekrdéj hydrauliczny oznacza nizsze koszty pompowania

::- DN110

102 mm

przekréj = przekréj = przekréj =

55,4 cm? 69,4 cm? 81,6 cm?

Polietylen PVC (+25%) Blutop (+47 %)
EN 12201-1 EN 1452-2

Dla danego natezenia przeptywu, kazde dodatkowe powiekszenie srednicy wewnetrznej o 1% oznacza o 5%
niejszy spadek cisnienia, a to oznacza zmniejszenie zuzycia energii pompowania, a tym samym emisji co,.

Duzy przekréj hydrauliczny obniza koszty tfoczenia ograniczajgc spadki cinieni




Blutop = potrzeba rynkv + doswiadczenic PAM blUt@p

@® Niska cena, pozwalaj gca na szybki rozwQj sieci dystrybucyjnej

Koszt rury
7F—OT \ 70%

30% Pozostate
08m koszty
zwigzane z
pome uktadaniem
\WOdOCi agu
0,50 m w mie scie

20% x 30% = 8,5% x /0%

Znalezienie 8,5% o0szcz edno $ci w koszcie
posadowienia pozwala na zastosowanie o0 20%
dro zszego systemu rur = wy 2sza jako $¢

<4 03m P4 JDext »<¢ 03m
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AT
SAINT-GOBAIN

blUt@Pii’;”{%ﬁ;’,?:""’g’ PAM 14




Blutop = potrzeba rynkv + doswiadczenic PAM blUt@p]

Gama rur | ksztattek z zeliwa sferoidalnego

Rozdzielcza Sie ¢ Wodoci ggowa
@ 75 do 160 mm

Zewnegtrzna powho ka
cynkowo-aluminfowa: Zn/Al.

85/15 400 g/m?

Potaczenie nieblokowane Blutop
z mozliwoécla odchylenia do 6°

Potazenle blokowane
Blutopz moz liwosda
odchyleniado6° Miebleski epoksyd

- wigkszy przekri] hydrauliczny
- Srednica zewnetrzna kompatybilna

Kolano 1/8 (45%) z rurami PV 1 PE

Wewnetrzna powtoka Ductan
z termoplastu o minimalne]
gruboscl 200 pm”

Zewnetrzna powtoka mh
i) b T 0 SAINT-GOBAIN
PAM




System
zabezpieczaj acy
przed

wysuni eciem rury
PE

SAINT-GOBAIN
lutep iz iteis PAM 16




Blutop = potrzeba rynkv + doswiadczenic PAM blUt@p]

® tatwosc przytgczania do sieci nowych odbiorcow

DODATKOWA KORZY SC:

Nie potrzeba zgrzewa ¢
siodet, monta z w kazdych
warunkach standardowym
oprzyrz gdowaniem

SAINT-GOBAIN

PAM 17
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Blutop = potrzeba rynkv + doswiadczenie PAM

® Automatyczne pot aczenia kielichowe gwarantuj a: . o i
o szczelno ¢, ® mozliwo s¢ odchyle_ n
o elastyczno §¢ katowych o 6 stopni

o kompensacj e ruchow gruntu

Konstrukcja kielicha pozwala na

kompensacj ¢ poprzecznych  Cignienie wewn etrzne wody
ruchow gruntu kompresuje uszczelk e
zwiekszajac szczelno §¢

Dilugo $¢ kielicha pozwala na
kompensacj e wzdtu znych ruchow gruntu

Mozliwo $¢ 6-§cio stopniowych odchyle n w kielichach rur i ksztattek
czyni system niezwykle elastycznym oraz pozwala na kompe nsacj e sit
wyboczeniowych

k atwo S€ projektowania SAINT-GOBAIN
blutep e PAM 18




Blutop = potrzeba rynkv + doswiadczenic PAM blUt@p]
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Blutop = potrzeba rynkv + doswiadczenic PAM blUt@p]

DIulep:;irsicoss

To jest naprawd e proste !
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Blutop = potrzeba rynkv + doswiadczenic PAM blUt@p]

Pierwsza instalacja
systemu rur | ksztattek

blutep

w Polsce

Gliwice, grudzien 2009
temperatura: -8°C

blutep e PAM 21



Blutop = potrzeba rynkv + doswiadczenie PAM

SYSTEMY WODOCIAGOWE
P RURY | KSZTALTKI

» ARMATURA

P LACZNIKI

SYSTEMY KANALIZACYJNE

| P RURY | KSZTALTKI
P ARMATURA
b LACZNIKI
"} UZBROJENIE DROGOWE

by ==

o ot

Irownowazony rozwaoj PAM

Ogolne Warunki Sprzedazy

AT
SAINT-GOBAIN

Aktualnoéci Stronagiowna | Katalogl fo— | Certyfikaty | Realiz Kontakt
Magistrale wodociagowe | Sieci kanalizacyjne I Sieci dystrybucyjne biubep | Technologle bezwykopowe
Ip. Projekt Inwestor Srednice DH/OD DIanlc]nsc Rok

1 Gliwica, ul. Steronia | PWiK Gliwice 10 258 2009
Poznan, Lotnisko

3 I Pl

2z Krzesiny (Baza F16) (Ee]} 90/110 9230 2010

gy, |dikotow o, ZIM Mikotsw 110 206 2010
Brzozowa

4 Gliwice, Rynek PVWIK Gliwice 10 320 2010
Gliwice, ul. 1 G

5 A PYiK Gliwice 110 160 2010
Studzienna

b | Chorzew, ul Zawlsay | o connk chorasw 110 430 2010
Czarnego
Piriczow, przylacze s

7 | Fabryki Rigips Rigips 110 590 2010

g |towies UM Ostrowiec Sw. 110 130 2010
swigtokrzyski
Tomaszow

9 Mazowiecki, ul. PWIK Tomaszdw Maz. 110 180 2010
Szkolna

1o | Cagstochowa; ul. PWiK Okregu Czestochowskicgo 110 140 2011
Makuszyniskiogo ) gau e <

ji; | Neikotow, ol ZIM Mikolsw 110 80 2011
Brzozowa 2

12 fkiiitochowa. i, PWiK Okregu Czestochowskiego 110 170 2011

13 | Bedzin, ul. takowa MPWIK Bedzin 90/110 240 2011

14 | Stalowa Wola MZK Stalowa Wola 90/110 1260 2011

15 | Stalowa Wola MZK Stalowa Wola 110 312 2011
Tomaszow

16 | Mazowiecki, ul. PWIK Temaszow Maz. 110 150 2011
Zawadzka

17 | Pila, ul. Podgérna PWiK Pita 110 300 20m

18 | Augustow, ul. Wodna | PWiK Augustow 90 440 2011

19 Gliwice, Stardwka PWiK Gliwice 20/110 380 201
Gliwica, ul. G i

20 Daszyriskiago PWiK Gliwice 110 190 2011

21 | Gliwice, ul. Stryjska | PWiK Gliwice 110 300 2011

PAM

blulep
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